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1. INTRODUCAO

O ovo é um dos alimentos mais completos consumidos pelos seres humanos, destacando-
se pelo elevado valor nutritivo, fornecendo proteinas de excelente valor biolégico, minerais,
vitaminas e acidos graxos essenciais. Além disso, é uma fonte de baixo custo em comparacéo
com outras proteinas de origem animal, permitindo seu acesso por diferentes faixas da
populagéo (Barbosa et al., 2008; Tarricone et al., 2013).

Segundo a Associacao Brasileira de Proteina Animal (ABPA), em 2023, o Brasil foi o
quinto maior produtor mundial de ovos, com cerca de 52,4 bilhdes de unidades, das quais 1%
foi destinada a exportacdo. As exportac6es de ovos brasileiros, considerando produtos in natura
e processados, cresceram 0,56% em relagédo a 2022, reflexo da conjuntura global marcada pelo
impacto da Influenza Aviaria em vérios paises (ABPA, 2024). Esses numeros se referem a
avicultura de postura convencional ou industrial, que, devido ao manejo intensivo, alcanca altos
indices de produtividade.

O sistema convencional, introduzido nos anos 1970, foi projetado para automatizar o
manejo, melhorar a conversao alimentar e garantir maior qualidade sanitaria dos ovos, uma vez
gue as aves em gaiolas ndo entram em contato direto com os ovos. Contudo, ao explorar altas
densidades populacionais, esse modelo levanta preocupacdes sobre o bem-estar animal (BEA),
pois alteragBes comportamentais e fisiologicas associadas podem comprometer a satde das aves
(Silva et al., 2006; Thimotheo, 2016)

Com a modernizacdo da sociedade e o facil acesso a informacédo, o BEA tornou-se alvo
central de criticas aos sistemas de producdo animal e movimentos de defesa animal. Na Unido
Europeia, a pressdo social resultou na criagéo da Diretiva 1999/74/CE, que estabeleceu normas
minimas para a producdo de aves poedeiras e, em 2012, recomendou a substituicdo do sistema
convencional por sistemas alternativos, que permitem a expressao de comportamentos naturais
e atendem aos critérios de BEA.

Nos sistemas alternativos, como o cage free ou criagdo em cama, as aves sao mantidas
em galpdes com pisos cobertos por substrato ou slats, evitando contato direto com as excretas.
Essas instalagBes incluem ninhos e poleiros, possibilitando o desenvolvimento de relagdes
sociais e hierdrquicas entre as aves. Ja no sistema free range, além de instalacbes internas
similares as do cage free, as aves tém acesso a areas externas, onde podem circular livremente
(Bracke e Hopster, 2006). No Brasil, ainda ndo ha regulamentacdo especifica para esses
sistemas, sendo as praticas de manejo frequentemente orientadas por recomendacdes das

empresas de linhagens comerciais.
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Estudos como o de Silva et al. (2006) indicam que poedeiras criadas em sistemas
alternativos, como cama, apresentam maior frequéncia de comportamentos naturais e menor
estresse comparadas as aves no sistema convencional. Saccomani (2015), ao avaliar a qualidade
fisico-quimica de ovos, constatou que 0s ovos produzidos em sistemas alternativos
apresentaram melhor qualidade interna e externa, com excecdo da coloracdo da gema, mais
intensa no sistema free range, atribuida a nutri¢do das aves.

Apesar das vantagens em termos de BEA, o0s sistemas alternativos apresentam desafios,
como maior custo de producéo e a necessidade de rigoroso controle sanitario, devido ao contato
das aves com o solo, aumentando os riscos de verminoses e salmoneloses (Taborda, Silva e
Sgavioli, 2022).

Nesse contexto, destaca-se a relevancia do Zootecnista nos sistemas de producgdo animal,
garantindo bem-estar, sanidade, nutricdo e produtividade. Assim, este relatério de estagio
supervisionado tem como objetivo descrever as atividades realizadas no setor de avicultura da
Tapuio Agropecudria, proporcionando a vivéncia da cadeia produtiva em sistemas alternativos

e a aplicacdo prética dos conhecimentos adquiridos durante a graduacao.
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2. DESENVOLVIMENTO
2.1 DESCRICAO DO LOCAL DO ESTAGIO

O estagio foi realizado na fazenda Tapuio, localizada na zona Rural do municipio de Taipu,
cidade localizada no estado do Rio Grande do Norte, pertencendo as coordenadas de 5°34°02°’S
e 35°37°36”’W (Figura 1). O estagio teve inicio em 29 de outubro de 2024 e foi finalizado no
dia 3 de janeiro de 2025, cumprindo-se 330 horas de carga horéria total, tendo como supervisor
0 Engenheiro agrénomo e Diretor Executivo Francisco Veloso, com apoio da Gerente da
Avicultura Mellania Bandeira. O municipio em gue se encontra localizada a fazenda possui
clima do tipo tropical chuvoso, com verdo seco e estacao chuvosa. Durante o periodo de estagio,
a temperatura média registrada foi de 30,5 °C, com umidade relativa do ar de 55% e precipitacao
média de 19,6 (INMET, 2024). A fazenda engloba trés principais setores: a pecuaria (voltada
para a producdo de bufalas leiteiras, reproducdo e venda de bezerros), a granja (criagdo de
galinhas caipiras) e alimentos (engloba os setores do laticinio e do centro de processamento de

0VvO0S).

Figura 1. Localizagéo da fazenda tapuio, Rio Grande do Norte, Brasil.

Fonte: Google Earth, 2024.

A fazenda Tapuio iniciou suas atividades no ano de 1991, com aquisicao das terras para o
cultivo de cana-de-acUcar e criacdo de bovinos, posteriormente se desenvolveu para o ramo da
avicultura, visando ser uma rede nacional e internacional no mercado. No inicio dos anos 2000,
a fazenda aumentou a producdo e diversificou suas atividades, construindo um laticinio e
mudando da criagéo de bovinos para a criacdo de bubalinos, com enfoque na producéo de leite
e queijos, além de também iniciar a mudanca do sistema produtivos de aves, com ovos
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nutracéuticos e aves livres no campo. Em 2010, em busca da modernizagéo e tecnificagdo da
producdo, adotou o sistema de ordenha em carrossel, aerogerador e biodigestor.

Atualmente a fazenda possui mais de 800 hectares de area total, sendo 496 destinados para
a criacdo e producdo de bufalas leiteiras (piquetes, instalacdes, laticinio) e 50 destinados a
avicultura de postura, todo o resto é distribuido em &rea de vegetacdo sem uso definido. A
fazenda Tapuio é uma empresa familiar, sendo administrada pelos socios fundadores que
dirigem a area executiva e comercial, enquanto as areas administrativas, financeiras e de
producdo sdo gerenciadas por diretores e gerentes. A fazenda atualmente engloba de
aproximadamente 150 colaborados e mantem um rebanho de 1500 bubalinos da raga Murrah e
105 mil galinhas, de diversas linhagens. A sede da fazenda atua no municipio de Taipu, no Rio
Grande do Norte, mas com filial em Santa Inés, no Maranhdo, voltada exclusivamente para a
distribuicdo de produtos lacteos. A distribui¢do dos produtos (ovos e derivados lacteos) cobre
toda a regido Nordeste, com a frota prdpria, sendo atendida em outras regides por terceiros.

A empresa se destaca na regido, principalmente pela producéo de produtos enriquecidos
como 0s ovos, além da producdo de derivados lacteos de bubalinos. Ainda, pela certificacdo
dos produtos, como os certificados PAS (Programa Alimento Seguro), IDIARN (Inspecéo
agropecuéria do Rio Grande do Norte), SIF (Servico de Inspecdo Federal) e a aplicacdo de
programas como 0 APPCC, BPF e PPOH.

2.2 ATIVIDADES DESENVOLVIDAS DURANTE O ESTAGIO

O estagio teve duracdo de 62 dias, contados em dias corridos e durante este periodo, houve
a oportunidade de participar da rotina de atividades em todas as areas da cadeia produtiva
relacionada a avicultura na fazenda, envolvendo a fabrica de racdo, galpBes de cria, recria e
producéo, centro de processamento de ovos (CPO) e administrativo. Além disso, houve também
a oportunidade de atividades relacionadas a producdo e manejo de bufalas leiteiras e ao

laticinio. Na Tabela 1, estdo descritas as atividades realizadas durante o periodo de estagio.

Tabela 1. Atividades realizadas durante o estagio, no periodo de outubro 2024 a janeiro de 2025.

Atividades realizadas

Atividade Dias de atividade %

Contato inicial 2 3,23
Manejo na cria e recria 15 24,19
Manejo na postura 15 24,19
Centro de processamento de ovos 15 24,19
Fabrica de racao 10 16,13
Pecuéria e laticinio 5 8,06

Total 62 100
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2.2.1 FABRICA DE RACAO

A fébrica de racédo é inteiramente responsavel pela producéo e distribuigdo dos alimentos
ofertados para todos os animais da fazenda, como as aves, bufalos e os animais de trabalho
(cavalos e asininos). Além disto, a fabrica também produz ra¢Ges para comercializacdo, como
racao para postura 1 e 2, recria e sal proteinado.

A fabrica se encontra nas dependéncias centrais da propriedade, sendo responsavel por
garantir racdes de alta qualidade e com adequado aporte nutricional para proporcionar um bom
desenvolvimento e produtos com adequado valor nutricional. Para isto, sua estrutura conta com
3 silos, 1 moinho, 3 silos de armazenamento p6s-moinho, 1 balan¢a de 500 kg, 1 misturador
vertical com capacidade de 500 kg, 1 balanca 100 kg, 1 balanca de 30 kg e 2 silos pds-
misturador, a infraestrutura da fabrica conta, além da area de fabricacao, duas salas para estoque
e expedicéo (Figura 2).

Figura 2. Equipamentos da fabrica de ra¢6es da Fazenda Tapuio.

Fonte: Arquivo Pessoal

Na recepcdo dos ingredientes é realizada a amostragem do milho e farelo de soja,
utilizando o calador composto (graneleiro), obtendo amostras de pontos distintos da carga.
Essas amostras passam por uma prévia analise de cor, odor, granulometria, presenca de
contaminantes, presenca de insetos e verificacdo de grdos mofados, brotados, ardidos ou
quebrados. Este procedimento, visa avaliar o tipo do milho, classificando de acordo com a
Instrucdo normativa n° 60/2011, do Ministério da Agricultura, Pecuaria e Abastecimento
(MAPA) (Brasil, 2011), que regulamenta e define os padrdes oficiais de classificagdo do milho
gréo (Tabela 2).
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Tabela 2. Limites m&ximos de tolerancia expressos em percentual (%).

Graos avariados Graos Matéria estranha e

Enquadramento ; Carunchados
Ardidos  Total quebrados impurezas
Tipo 1 1,00 6,00 3,00 1,00 2,00
Tipo 2 2,00 10,00 4,00 1,50 3,00
Tipos 3 3,00 15,00 5,00 2,00 4,00
Fora do tipo 5,00 20,00 > 5,00 > 2,00 8,00

Fonte: Instrucdo normativa n° 60 de 2011 do MAPA.

Se verificado a ndo conformidade da carga, é imediatamente comunicado a gerente, que
recusa o recebimento da carga. Ap0s vistoria das amostras pela avaliacdo visual, é realizado a
analise de umidade, utilizando o medidor de umidade Gehaka G610i (Figura 3). O aparelho
avalia umidade de quatro gréos principais que se utiliza ou ja se utilizou na fazenda, como
milho, milheto, soja e sorgo, o aparelho possui o limite aceitavel para esses ingredientes de
14%. Apds a determinacdo do teor de umidade, essas amostras sdo armazenadas na sala da
balanca rodoviaria, em sacos identificados com nome do funcionario que recepcionou a carga,

data, nome do produto, lote, nimero da nota fiscal e teor de umidade.

Figura 3. (A) Sala da balanca rodoviaria, (B) calador composto e (C) medidor de umidade.

Fonte: Arquiv pessoal

Por fim, a carreta entdo é pesada na balan¢a rodoviaria e 0 peso cheio é registrado na
planilha de controle de recebimento de carga, juntamente com os dados do veiculo, horario e
data de recebimento, produto e nome do motorista. Em seguida, os motoristas sdo orientados a
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se encaminharem a fabrica para descarregamento, com auxilio de elevadores (Figura 4). Os
silos externos, sdo destinados para armazenamento de gréos, o funcionario encarregado da
fabrica é responsavel pelo controle de estoque de valor de entrada e o quanto se é utilizado.
Semestralmente € realizada a limpeza total dos silos de gréos. Apos descarregamento dos graos,
a carreta é entdo pesada vazia e registrado assim o peso liquido. A nota fiscal é verificada
juntamente com o motorista e encaminhada ao setor de compras, que realiza os procedimentos

seguintes como registro de entrada e pagamento.

Figura 4. Descarregamento de graos.

Fonte: Arquivo Pessoal

Para ingredientes ensacados, todas as matérias-primas sdo adquiridas de fornecedores
certificados e que previamente ja sdo registrados com produtos na fazenda. Todos os produtos
gue tendem a ser implementados, devem ser previamente submetidos a cadastro no sistema de
compras da fazenda, com os dados de entrada de fornecedor, volume a ser comprado, frequéncia
de pedido, finalidade e preco, esse processo visa assegurar um banco de dados dos fornecedores
para a fazenda. Esses produtos, como 0s microingredientes, sdo recebidos diretamente na
fabrica, em que o encarregado verifica a integridade da embalagem, peso e quantidade
solicitada. Comprovada conformidade, a nota fiscal € encaminhada ao setor de compras e
realizado o mesmo procedimento citado para os grdos. Os produtos ensacados ficam
armazenados na sala de estoque, onde sdo colocados sobre pallets, identificados, com torres de
2,5 m de altura em média e afastadas das paredes da fabrica, como recomendado pela Instrucéo
Normativa n°® 4/2007 do MAPA (BRASIL, 2007). Esses procedimentos sédo adotados como
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forma de cuidado com as matérias-primas ensacadas, visando a redu¢do da contaminacgdo dos

produtos e o uso indevido (Figura 5).

O saldo de estoque engloba o armazenamento de aminoacidos sintéticos, calcario, fosfato
bicélcico, assim como aditivos, enzimas exogenas, acidos organicos, prebioticos, probioticos,
premixes vitaminico e mineral e outros. O controle do estoque é realizado semanalmente, pelo
encarregado da fabrica e entregue a gerente, que coloca no sistema de controle (planilha
especifica para o estoque da fabrica) que gera os dados de pedidos, caso tenha, e assim ela
solicita ao setor de compras (Figura 6).

Figura 5. Estoque de ingredientes e produtos ensacados.

Fonte: Arquivo Pessoal

Figura 6. Planilha de controle do estoque de ingredientes.

FABRICA DE RACAO
r‘ Tapuia Agropecudna LTOA
ESTOQUE SEMANAL DA FABRICA DE RACAO
TAPUMOD Mellania Marilicha i
Aprovado pela Diretoria Francisco Veloso
01202 O
‘prazo | 1. |CONSUI CONSUMO/SEMA| NECESS. [ ESTOQ. (kg) [ PEDIDO PREVISAD CONSUMO PEDIDO.
Gttt emrega |DIA| IA( NA fka) ATUAL fka) DiA DATA GUART. DATA G
Elhn 1.5% 25 dias 25 7,560.00 52,920.00 | 189,000 846064 | 120539 9.1 dias 2811124 100 TH 20/11/2024 031124
[Milheto 5 dias_| 5 - [ o - - -
|Serge 20dias | 20 - [ 0 - - -
|Farelo de Soja 42110 s 3,065.00 2145500 | 61,300 40.000.00| 71,300 13.1 dias 021224 1211024
|Farelo de Trigo ias 35.57 248.99 | 54 1.440.00 906 40.5 dias - 1500 14/11/2024
|ALGAPRIME DHA 15% ias 162 .34 [T} 240.00 ATS 148.1 dias
[Moscontrol las 14 ) T 85.00 51 74.6 dias -
|Calcario Grosso 35 ias 558.26 190782 | 8314 ki .00 1,826 18.3 dias 10 23102024
|Calcario Fino 35 20 dias | 30 568.57 397899 | 11311 115000 an 19.6 dias om/12i24 W14
Sal 24 dins | a8 5441 3067 1,306 X 544 340 dias - -
Eum Sédiozl Tdias | 33 FErT 6268|767 62500] 14z 53 dlas 512024 21724
[DL Metionina %3 40 dias_| 40 13.68 9576|547 72500 T8 530 dias
|L Lisina HC1 78 I dins | 33 633 01| 08 1500|469 108.3 dias -
|Aela Power 40 dias 40 1531 10747 612 100.00 28 45.7 dias - 500 20/11/2024
|Post Inic cria AUSTER 40 dias 40 278 19.46 m 312.00 201 112.2 dias_ -
ia Auster SM Jkg 46 dias 46 nas 219.45 1442 .00 1,390 90.3 dias 1800 28/10/2024

|Avinatus 15 dias 15 15.95 11165 39 B75.00 63 54.9 dias
[Cloreto de Colina 78 giss_| 38 037 s 10 20000] 190 540.5 dias
|Caraphyll Yellow 30 dias 30 [ ¥i] 147 1] 2500 19 119.0 dias. -
|Carophyll Red 30 dias | 30 0.52 164 1% 20,00 n 38.5 dias - 20 06/11/2024
|ACARIFRASH 15 dias | 15 138 r986| M 46000 289 404 dias
Protaxin [hi] 5. 2 40.00 20 50.6 dias -
Provillus 559 39, i) 500|  46 720 dias 10124 128

“oslato Bicalcico ins 17.86 2502 14 1.800.00| 1,086 1008 dias N N

rotech pro s ni1s 159.32 | 683 1.400.00 117 61.5 dias - 1000 08/11/2024
Selplex 2000 s 0.05 0. 2 30.00 28 600.0 dias_ -
Sulfata do Cobra fas 456 32, 12 w0l 1 5.8 dias - 120.00 201112024
SUFATO FERROSO 20 giss_| 33 = - [ 00| 15 -

25 dias | 25 = - [] A )

[PREMIX Pr CAVALD CEQUI PLUS 25 dins_| 25 - - o wol 0

Fonte: Tapuio Agropecudria (2024).
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Para o processo de fabricacdo das ragdes, toda a opera¢do do maquinario é realizada de
forma manual pelo encarregado da fabrica, atraves do quadro de controle, e para verificagcdo do
peso na balanca de 500 kg, o quadro possui um visor para afericdo (Figura 7). Os
microingredientes como 0s aminoacidos sintéticos, calcario calcitico, fosfato bicélcico e
aditivos, sdo pesados manualmente em balanca externa e adicionados ao misturador no

momento da producao.

Figura 7. (A) Quadro de controle dos elevadores, moinho e misturador da fébrica, (B)
armazenamento dos ingredientes em uso, (C) pesagem dos microingredientes, (D) mistura da

racao.

o o M

=

jFor'{: Aruivo Pessoal

As racOes sdo produzidas diariamente para serem distribuidas e utilizadas no dia seguinte.
Com objetivo de reduzir a contaminacgéo cruzadas entre as racdes (fases da granja e entre as
racOes da pecudria), a producdo segue um fluxograma sequencial, sendo realizada aquelas
racOes isentas de aditivos, seguidas das com menores niveis e finalmente aquelas com maiores
niveis de aditivos, seguindo a resolucdo da Instrucdo Normativa n°® 04/2007 do MAPA e pela
Portaria n° 798/2023 (Brasil, 2007; Brasil, 2023).

Entre as batidas da granja e da pecuaria e ao final do expediente, € realizada a limpeza de
arraste ou flushing, onde é passado milho moido adicionado de formaldeido em p6, acidos
organicos e sais de acido tamponados (Bactodry-F®) para desinfeccdo e limpeza por todo o
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sistema, reduzindo a possibilidade de contaminagédo cruzada e o risco microbioldgico, ademais,
todos os procedimentos de higienizacdo, tanto das instalacbes quanto dos equipamentos,
utensilios e colaboradores, seguem rigorosamente 0s respectivos programas de autocontrole
(PAC), conforme a Portaria SDA n° 1.179 de 2024 (Brasil, 2024).

No total sdo produzidas 15 produtos: 1) racédo inicial para aves, 2) racdo de crescimento
para aves, 3) racdo de pré-postura para aves, 4) racao pré-pico para aves, 5) racdo de pico para
aves caipira, 6) racdo de postura fase 1 para aves caipira, 7) racdo de postura fase 2 para aves
caipira, 8) racdo de pico enriquecida com dmega 3, 9) racdo de postura fase 1 enriquecida com
O0mega 3, 10) racdo de postura fase 2 enriquecida com dmega 3, 11) racdo de pico enriquecida
com selénio e vitamina E, 12) ragédo de postura fase 1 enriquecida com selénio e vitamina E,
13) racdo de postura fase 2 enriquecida com selénio e vitamina E, 14) racdo bezerros e 15) sal
proteinado para bufalos. As diferentes racfes para a avicultura, se devem a producdo de ovos
enriquecidos com 6mega 3, selénio e vitamina E. A racdo para a fase pré-inicial (0 a 3 semanas),
ndo é fabricada da fazenda, sendo uma racdo comercial extrusada. Todas as racGes sao
formuladas pelo diretor executivo da fazenda juntamente com assisténcia técnica das empresas
que fornecem insumos para a fazenda. Semanalmente, a formula e o consumo semanal sédo
repassados para a gerente, que confere as idades e as ragdes de cada lote da granja e
disponibiliza para o encarregado para a fabricagdo (Figura 8).

Figura 8. Formula semanal exposta na fabrica.

Fonte: Arquivo Pessoal

Ao final da batida, as ra¢6es sdo dispostas nos silos de armazenamento para ensaque. Os
sacos de réfia utilizados, sdo higienizados diariamente com Germon® 50, desinfetante com
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amonio bi-quartenério, pulverizados com bomba costal. Apds ensaque, as racdes sdo expedidas,
por esteira, para o bad, para serem distribuidas nos respectivos aviarios, pela area externa.
Durante o estagio, foi possivel acompanhar todos os processos do recebimento de matérias-
primas, fabricacdo das racOes e expedicdo, assim como distribuicdo nos aviarios, executar e
atualizar os procedimentos de Boas Praticas de Fabricacdo (BPF), referentes a fabrica de ragdes,
atualizando os procedimentos de fabricacdo de ragdes, distribuicdo das racbes, armazenamento
adequado da racdo no aviario e na fabrica e os procedimentos adotados de coleta de amostra
para analise, além da realizacdo de comparativos de ingredientes e precos de produtos e

formulacéo de premixes.
2.2.2 GRANJA

A granja é composta por 11 galpdes, com principal objetivo de producéo ovos vermelhos
comuns e enriquecidos produzidos por galinhas de postura semipesadas. Os galpdes sdo
convencionais, de alvenaria, com 200 metros de comprimento e sdo divididos em um pinteiro
(P), um galpéo para recria (R) e nove galpdes de producdo (Al a A5, C8 a C11), cada aviario
de producéo é dividido em quatro regides, denominada A, B, C e D, enquanto o pinteiro e a
recria, divididos somente em A e B (superior e térreo). Além disso, a granja possui apenas uma
entrada, com arcollvio e rodoltvio para desinfeccdo dos veiculos (sendo permitida apenas a
entrada do trator-bal da fazenda). Somado a isso, todos os funcionarios e visitantes devem
tomar banho e vestir as vestimentas especificas do local, no vestiario da granja (Figura 9). Todas
as instalacGes respeitam o descrito na Instrucdo Normativa n® 56/2007 do MAPA (Brasil, 2007),
ao qual estabelece os procedimentos para registro, fiscalizacdo e controle de estabelecimentos
avicolas, respeitando as distancias minimas dos estabelecimentos (trés quilémetros de outros
estabelecimentos avicolas e 500 metros de nucleos de diferentes idades), assim como todos 0s

procedimentos adotados de biosseguranca a serem demonstrados em topicos seguintes.
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Figura 9. Entrada da granja.

Tapuio Agropecuaria Ltda

Fonte: Arquivo pessoal

Toda a vivéncia e atividades, foram realizadas sob a superviséo da gerente da avicultura,
a Técnica em agropecuéria Mellania Bandeira, baseando-se no manejo diario na granja, com
apoio dos colaboradores responsaveis pelos manejos e manutengdo dos aviarios. A vivéncia se
baseou na atualizagdo dos programas de autocontrole (PACs) e os procedimentos operacionais
padrdes (POPs) da granja, necropsias sanitarias, medicacdo de lotes, coleta de sangue,

alojamentos, coleta de ovos, auditdrias, vacinacdo e descarte de aves.
2.2.2.1 Fase de cria

A fase de cria é compreendida pelas cinco semanas iniciais, na qual ocorre a primeira
onda de crescimento da ave, caracterizada principalmente pelo desenvolvimento dos 6rgéos do
sistema esquelético, muscular, digestério e imunoldgico. Essa fase é importante devido ao bom
desenvolvimento das pintainhas nas fases iniciais estar diretamente relacionado com a
maturidade sexual e a produtividade da futura poedeira (LARA; AMARAL; TRIGINELLI,
2019).

Durante o estagio, foi acompanhado a chegada de um novo lote de pintainhas, sendo no
total de 15300 pintainhas da linhagem NovoGen Brown (Figura 10). Além dessa linhagem, a
fazenda utiliza outras trés, como a Hy-line Brown, Lohmann Brown e H&N, sendo as mais
utilizadas a Hy-line Brown e NovoGen Brown.
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Figura 10. Chegada do caminh&o de transporte do novo lote de pintainhas.
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Fonte: Arquivo pessoal

Previamente a chegada e seguindo o planejamento de povoamento feito, o pinteiro passou
por cinco semanas de manutengdo, sendo realizados todos os protocolos de desinfeccdo e
higienizagdo. Com a chegada do lote, inicialmente, foi conferido o Guia de Transito Animal
(GTA) e a nota fiscal, em seguida, as aves foram transferidas para o trator-bau da fazenda para
serem levadas ao pinteiro. Durante este processo, 25 pintainhas foram separadas de diferentes
caixas para realizar o teste de Soroaglutinagdo rapida (SAR) para Mycoplasma gallisepticum e
Salmonella Pullorum. O principio do teste é a deteccdo de anticorpos especificos presentes no
soro das aves, sendo observada a formacdo de grumos/aglutinacdo, formando o complexo
antigeno-anticorpo, considerado positivo (REF). Os antigenos utilizados sdo os SAR PUL e o
SAR MG, ambos da INATA (Figura 11). A coleta de sangue foi realizada através de puncdo da
veia jugular, com posterior decapitacdo. Os resultados do lote constaram negativo para ambas

as enfermidades, portanto sendo liberadas para alojamento.
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Figura 11. Teste de soroaglutinacdo rapida para Mycoplasma gallisepticum, Salmonella
Pullorum e antigenos utilizados.
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Fonte: Arquivo pessoal

Nas primeiras duas semanas, as pintainhas foram alojadas somente na regido A do
pinteiro (térreo), que foi equipado com cama de maravalha, cortinas, circulos com folha de
Eucatex, comedouros tipo bandeja, bebedouros de pressdo infantil, aquecedores a lenha e
termo-higrometros. Ao chegarem nas instalagdes do pinteiro, foram submetidas & vacinagdo em
spray contra Pneumovirus e, em seguida, foram distribuidas nos circulos de forma que o nimero
maximo fosse de 600 pintainhas por circulo, sendo o total de 25 circulos e um circulo separado
extra, denominado de “hospital”, para acomodacao dos animais doentes, refugos, sonolentos ou
com comportamentos anormais (Figura 12). Cada circulo continha 6 bandejas com racéo pre-
inicial e 7 bebedouros. No primeiro dia foi fornecida uma pré-mistura de agua, acucar e sal, na
proporc¢do de 1 kg de acucar e 100 g de sal para 100 L de agua. A partir do segundo dia, foi
utilizado polivitaminico na 4gua de bebida até o sétimo dia de vida (o polivitaminico continua
sendo ofertado, diluido em 4gua na bomba costal e pulverizado sobre a racdo, até o final da fase
de recria). Ap6s uma semana, os circulos foram retirados e os comedouros substituidos por
comedouros tubulares infantil e por bebedouros pendulares.
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Figura 12. (A) Vista da area externa dos galpdes, (B) Vista da area interna do pinteiro durante

alojamento e (C) vacinagdo das aves em spray contra Pneumovirus.

Fonte: Arui pesoal
Na segunda semana, 50% das aves foram transferidas para a regido B do pinteiro
(superior), com objetivo da reducdo da densidade por metro quadrado. As regides sdo
subdividas em trés piquetes que garantem densidade de 50 pintainhas por metro quadrado.
O aquecimento foi realizado através de fornalhas a lenha, além da utilizagdo do manejo
de cortinas para regular a temperatura do aviario. A temperatura do pinteiro segue as
recomendacdes dos manuais das linhagens e seguindo os procedimentos do POP de alojamento

de pintainhas, elaborado pela prépria fazenda (Tabela 3).
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Tabela 3. Temperatura adequada do pinteiro em relagdo a idade das pintainhas.

Faixa ideal Idade Acdo corretiva

33a36°C 12 Semana Se ultrapassar 36°C, elevacéo das cortinas para
circulacdo de ar e abaixar o fogo de uma fornalha.

31a33°C 22 Semana Se ultrapassar 33°C, elevar as cortinas para circulagéo
do ar.
26a29°C 32 Semana Se ultrapassar 29°C, abaixar as cortinas até a metade

para circulacdo do ar, fechando por completo a noite.

Fonte: Procedimento operacional padrdo para alojamento de pintainhas da Tapuio.

No pinteiro, o programa de luz adotado consistiu no fornecimento continuo de luz no
primeiro dia e do segundo ao sétimo dia, utilizou-se 23 horas de luz. Da segunda a quinta
semana utilizou-se fotoperiodo decrescente, reduzindo uma hora de luz por semana, para que a
fase de cria (5 semanas) fosse finalizada com 18 horas de luz. Outra observacdo importante, €
que os dois ultimos lotes da fazenda passarao a ndo realizar a debicagem na cria, uma vez que
as aves ja chegaram debicadas por infravermelho, sendo realizado somente o repasse na sexta
semana, durante a recria, como recomendado pelos procedimentos operacionais padrdes da
recria.

Algumas praticas de manejo em poedeiras, sdo estressantes quando realizadas e
interferem no bem-estar das aves, sendo uma delas a debicagem, que é a retirada de uma por¢édo
do bico, com objetivo da reducdo de danos, como canibalismo, arranque de penas ou ovos
bicados na producdo. A debicagem por infravermelho é uma das metodologias aplicadas no
campo atualmente, como uma alternativa menos invasiva quando comparado ao método
convencional por lamina quente. O método consiste na exposi¢do do bico a um feixe de radiacéo
realizado ainda no incubatério, fazendo com que ocorra a queda da porcdo em alguns dias apos
o procedimento, promovendo o beneficio de ndo ocasionar efeitos negativos no desempenho
do lote (SILVA; FARIA FILHO, 2021).

No pinteiro, 0 manejo diario consistia em oferta de ragdo, limpeza dos bebedouros,
estimulo ao consumo de racao através de ajuste do nivel de racdo no comedouro e pulverizagéo
do polivitaminico, além da observacdo do comportamento dos animais, sendo colocados no
hospital aqueles animais caidos, doentes, com problemas de bico ou olhos, onfalite ou demais
problemas que podem ser encontrados (Figura 13). Semanalmente, era realizada a pesagem de
aproximadamente 200 pintainhas aleatdrias, para registro do peso médio e calculo da

uniformidade.

26



Figura 13. Ave encontrada com problema na pata.

Fonte: Arquivo pessoal

Com 5 semanas, as aves passaram pelo procedimento de transferéncia para o galpdo de
recria, sendo distribuidas em trés dias, no periodo noturno, para minimizar o estresse. As caixas
previamente higienizadas, foram colocadas no pinteiro e alocadas 20 pintainhas/caixa para a

transferéncia.
2.2.2.2 Fase de recria

A recria também seguiu a mesma divisdo de piquetes do pinteiro, sendo seis segmentos.
O numero de aves em cada piquete foi calculado a partir do nimero de aves final e dividido por
6, sendo realizado uniformemente a distribuicdo. Cada segmento foi equipado com bebedouros
pendulares e comedouros tubulares, nas proporcdes 1:80 aves e 1:40 aves, respectivamente. A
cama utilizada foi composta por maravalha e os aviarios possuiam sistema de cortinas, termo-
higrometros digitais e iluminacg&o artificial.

O manejo diario na recria foi semelhante ao pinteiro, sendo manejo de manutengdo
comum, com oferta de racdo, limpeza diaria dos bebedouros e estimulos para 0 consumo de
racao. Semanalmente, também foram realizadas pesagens do lote, para calculo do peso médio
e uniformidade (Figura 14).

Dentre outros manejos adotados na recria, foi realizado o protocolo vacinal completo da
fase e o repasse da debicagem. O repasse é recomendado quando ocorre o crescimento indevido
do bico, sendo realizado as seis semanas de idade das aves, sendo realizado pelo método
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convencional de lamina quente por meio do corte e cauterizagdo em “v”, também conhecido

como debicagem holandesa.

Figura 14. InstalacGes da recria.

Fonte: Arquivo pessoal

Durante uma semana ap6s a debicagem, as aves foram medicadas com dipirona em pé
(Dipiren ®) via &gua de bebida além da adicdo de 6leos essenciais, como 06leo de eucalipto e
6leo de menta (Agasan ®), com objetivo da reducdo dos efeitos das dores causada pela pratica
(Figura 15).

Figura 15. (A) Debicagem e (B) aplicacdo dos produtos pds procedimento.
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Fonte: Arquivo pessoal
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Ao atingirem 12 semanas, foi iniciada a transferéncia das frangas para os galpdes de
producgéo, seguindo o mesmo manejo adotado durante a transferéncia da cria, contudo sendo
alocadas 15 aves/caixa. O alojamento no novo galpdo seguiu a ordem das divisdes, iniciando
pelo piquete A e assim seguindo a ordem, sendo o0 alojamento realizado exclusivamente pelas
entradas em cada piquete, ndo atravessando os demais. Cada piquete recebeu aproximadamente
3000 frangas (anteriormente os lotes recebidos era no total de 12 mil aves, sendo o lote que
chegou, durante a realizacdo do estagio, o primeiro com 15 mil animais), respeitando a

densidade de 0,8 ave/mz2.
2.2.2.3 Fase de postura

A fazenda Tapuio, iniciou suas atividades com a producdo de aves livres no campo,
produzindo ovos intitulados de caipiras para o comércio, contudo, devido a emergéncia
zoosanitaria ocasionada pela Influenza Aviaria e seguindo as normativas do ministério da
agricultura e pecuaria (MAPA), estabelecido pela Portaria n°® 572 de 29 de marco de 2023, que
estabelece as medidas preventivas contra o ingresso da doenca no pais, sendo suspensa a criacao
de aves com acesso ao ar livre (Brasil, 2023).

A granja conta com nove galpdes de producdo, sendo dois galpdes em sistema
convencionais de gaiolas e sete com sistema livre de gaiolas. Os galpdes convencionais contam
com gaiolas de 100 x 50 cm, equipados com comedouros tipo calha e bebedouros nipple (Figura
16), sendo alojadas 10 aves por gaiola que sdo utilizadas para a producéo dos ovos enriquecidos.
Ja as aves em cage free, possuem linhas de comedouros helicoidais automaticos e bebedouros
pendurares, a densidade foi estabelecida em cada piquete de forma que néo ultrapassasse 9,3
aves/m? (Figura 17). Todos os galpBes possuiam termo-higrometros distribuidos em cada

piquete e possuem sistema de iluminagéo artificial.

As aves chegaram nos aviérios de producdo com cerca de 12 semanas, e ja iniciam a
programacéo e estimulos de luz da producédo (programa crescente). O programa adotado é de
14 horas de luz até a 16® semana, da 172 até a 192 semana de 15 horas luz e da 20* semana em
diante permanecendo 17:30 horas luz até o descarte do lote, conforme orientagGes técnicas.
Contudo, durante o periodo de estagio, ocorreu alta incidéncia de prolapsos nas aves, tanto em
lotes mais velhos quanto lotes em inicio de postura e, como forma de corrigir esse problema, o
fotoperiodo da producéo foi reduzido para 16:30 horas luz. Até o final do estagio, foi observado

reducdo dos valores de mortalidade por prolapso, mas ndo encerrou a incidéncia da causa.
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Figura 16. Galpdo convencional de gaiolas.

Fonte: Arquivo pessoal

Figura 17. Galpéo de ¢

héo, para galinhas livre de gaiolas.

Fonte: Arquivo pessoal

Os manejos diarios da producdo compreenderam 0 manejo de manutengdo, como
distribuicdo da racdo nos silos dos comedouros automaticos ou de forma manual para os galpdes

convencionais, limpeza dos bebedouros, limpeza e organizacdo do galpdo. Nos galpdes de
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gaiola, um dos manejos adotados era a redistribuicdo das aves em gaiolas vazias, para reduzir
a densidade de alojamento. A coleta dos ovos ocorria nos dois turnos, sendo contabilizado como
producdo diaria total. Os ovos foram coletados dos ninhos ou das calhas de ovos, assim como

também o0s ovos sujos, trincados, quebrados e moles (Figura 18).

Figura 18. Apanha dos ovos nos ninhos do galp&o de chéo.
A, N 7 A i £ : -

TS — g,

" | \ e
Fonte: Arquivo pessoal

Os ovos sdo colocados em bandejas plasticas, com cores especificas a depender do tipo
de ovo (enriquecidos ou caipiras), posteriormente colocados nas docas para recolhimento e
transporte pelo trator-bal para o centro de processamentos de ovos (CPO). Todos 0s ovos sdo
coletados pelo trator-bal somente uma vez ao dia, sdo identificados por lote e levados até a
entrada de ovos da CPO, ao qual s&o recepcionados pelo funcionario interno (Figura 19).

Figura 19. Transporte dos ovos no trator-bau para a CPO.

Fonte: Arquivo pessoal
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Semanalmente, ocorreu a pesagem de 200 aves por galpdo para acompanhamento do peso
médio e uniformidade dos ovos. Além disto, ocorreu 0 manejo sanitario completo durante a
producdo e a manutencdo e acdes corretivas nas instalacdes, incluindo a troca da cama dos
ninhos de acordo com o cronograma que foi criado durante o periodo de estagio (Figura 20).

Figura 20. Cronograma de troca de substratos dos ninhos desenvolvido pelo discente durante
0 estagio.

CRONOGRAMA DF TROCA DF CAMA DOS NINHOS
|'T) A\l a UIC
Elaborado por Mellania Mariucha Bandeira e Rafael Victor Nunes Lima

Lote Nascimento Troca 1 Troca 2 Troca 3 Troca 4 Troca 5 Troca 6

164 30/01/2023 09/11/2024 24/12/2024 07/02/2025 24/03/2025 08/05/2025 22/06/2025
165 24/03/2023 17/11/2024 01/01/2025 15/02/2025 01/04/2025 16/05/2025 30/06/2025
167 04/09/2023 01/11/2024 16/12/2024 30/01/2025 16/03/2025 30/04/2025 14/06/2025
168 18/10/2023 31/10/2024 15/12/2024 29/01/2025 15/03/2025 29/04/2025 13/06/2025
169 11/12/2023 26/10/2024 10/12/2024 24/01/2025 10/03/2025 24/04/2025 08/06/2025
170 30/04/2024 01/11/2024 16/12/2024 30/01/2025 16/03/2025 30/04/2025 14/06/2025
172 01/10/2024 04/04/2025 19/05/2025 03/07/2025 17/08/2025 01/10/2025 15/11/2025
173 10/12/2024 13/06/2025 28/07/2025 11/09/2025 26/10/2025 10/12/2025 24/01/2026
174 07/02/2025 11/08/2025 25/09/2025 09/11/2025 24/12/2025 07/02/2026 24/03/2026
175 19/05/2025 20/11/2025 04/01/2026 18/02/2026 04/04/2026 19/05/2026 03/07/2026

Fonte: Tapuio agropecuéria (2024)

Ao atingirem 95 semanas, iniciou-se o0 processo de descarte do lote, que durou
aproximadamente 5 semanas, as aves de descarte foram vendidas vivas para 0 consumo. As
aves foram capturadas no aviario, colocadas em caixas previamente higienizadas e entregues

aos compradores ao final do dia.
2.2.3 PROGRAMA DE BIOSSEGURIDADE E PROTOCOLOS

E importante destacar que sistemas de producdo animal necessitam de programas de
biosseguridade eficientes, para prevenir, controlar e limitar a exposicdo dos animais a agentes
causadores de doengas, bem como a riscos sanitarios que podem ser oriundos de entrada de
vetores e pragas e vinculado ao mau manejo adotado na fazenda. Como uma garantia de manter
a sanidade animal, o bem-estar e 0 desempenho das aves, a fazenda Tapuio adota diversas
medidas preventivas da biosseguridade aviéria.

A primeira barreira sanitaria encontrada na granja € o rodolavio, sendo permitido somente
a entrada do trator-bau, que possui 0 objetivo de evitar a passagem de patégenos através do

trator. Diariamente o desinfetante ¢ colocado na caixa d’agua e semanalmente ocorre a limpeza.
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Os aviérios sdo equipados com pediltvio, lavabotas, pia de limpeza de méos e sdo dispostos
propés para visitantes (Figura 21). Os aviaristas possuem botas de uso exclusivo dentro dos
aviarios, ndo permitindo a saida e o transito deles com as botas fora das instalacdes, além disso,
0s aviaristas da producéo sdo estritamente proibidos de realizar contato com os do pinteiro e da
recria, assim como, com aqueles que trabalhem em galpdes com possiveis surtos sanitarios. Os
funcionéarios tomam banho antes de irem aos galpbes e quando retornam para o horério de
almoco, seguindo assim para o turno da tarde. Os visitantes, ao chegarem na fazenda, tomam
banho e vestem as roupas da granja e, antes de chegar nos aviarios, colocam propes. Todos 0s
procedimentos de higienizag&o, controle de visitantes e uso do rodolavio, lavabotas e pedilavio,

sdo descritos nos POPs da fazenda.

Figura 21. Entrada dos aviarios equipados com pia, pedild

vio e lavabotas.

[

LA : S N

Fonte: Arquivo pessoal

Como ja relatado, uma das principais barreiras € a ado¢do da avaliacdo de agentes
infecciosos na chegada do lote, pelo teste de soroaglutinacdo rapida, além do programa vacinal
que engloba vacinas desde a recep¢éo do lote até o descarte, sendo desenvolvido pelas empresas
gue realizam o acompanhamento sanitario das granjas. O programa vacinal conta com as
principais vacinas que acometem o sistema de producdo e com vacinas incluidas por
recomendacdo técnica devido a registro de lotes com patogenicidade (Tabela 4).
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Tabela 4. Programa vacinal da fazenda Tapuio para fase de cria e recria.

Idade (Semanas) Vacina Via de aplicacéo
0 Metapneueumovirus aviario Spray
1 Coccidiose aviaria Ocular
1 Bronquite infecciosa (sorotipo Massachussets) Ocular
4 Bronquite infecciosa (sorotipo Massachussets) Spray
6 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular
6 Coriza infecciosa das aves Intramuscular
6 Mycoplasma gallisepticum (cepa F) Ocular
9 Salmonella Gallinarum e Salmonella Enteridis Intramuscular

(cepas R. 522 e AIL 1132)

9 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular
9 Bouba aviéria + Encefalomielite aviaria Membrana da asa

Bronquite infecciosa ((sorotipo Massachussets) +

Sindrome da queda de postura + Doenca de
12 Intramuscular

Newcastle (sorotipo Lasota) + Metapneumovirus

aviario
12 Coriza infecciosa das aves Intramuscular
12 Salmonella Gallinarum e Salmonella Enteridis Intramuscular
12 Bronquite infecciosa Ocular

A partir da 132 semana, os lotes passam a receber uma vacina massal contra bronquite
infecciosa, com objetivo de reduzir os titulos de contaminagéo da granja, assim como os titulos
de Salmonella spp. (Tabela 5). Durante o estagio, foi possivel participar da alteracdo e na
construcdo dos planos vacinais para os lotes de 2025. A alteracdo do plano vacinal ocorreu
devido ao resultado positivo para Mycoplasma gallisepticum (MG) do lote da recria,
acompanhado durante o estagio, testado através do SAR com 7 semanas de idade.
Normalmente, a vacinagdo ocorria com 9 semanas, contudo devido a este resultado na granja,

a vacina para MG, foi colocada com 6 semanas (Figura 22).
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Tabela 5. Programa vacinal para a fase de producdo e vacinagdo massal.

Idade (semanas) Vacina Via de aplicacao
A partir da 132 e
repeticdo a cada 4 Bronquite infecciosa (sorotipo Massachussets) Ocular
semanas
19 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular
25 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular
45 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular

Salmonella Gallinarum e Salmonella Enteridis
45 Intramuscular
(cepas R. 522 e AIL 1132)

70 Salmonella Gallinarum (cepa 9R) Intramuscular

Figura 22: Vacinagdo dos lotes.

? o A -’ = ﬁ;"

Fonte: Arquivo pessoal

Como estratégia de biosseguridade, a fazenda adota uma comissdo de sanidade, formada
por funcionarios que sdo responsaveis pela limpeza e desinfeccdo dos galpdes para recebimento
de novos lotes, além de seguirem uma programacao semanal de controle de roedores e pragas,
troca dos ninhos, reposicdo de desinfetantes no rodollvio e nos pedilavios, controle de

cascudinho, necropsias e pesagem dos lotes (Figura 23).
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Figura 23. Programacéo semanal da equipe de sanidade.

SEGUNDA TERGA QUARTA QUINTA SEXTA SABADD

DESINFECCAD LOTE R01 | DESINFECCAD LOTE RO | DESINFECCAD LOTE RD1 | DESINFECCAD LOTE RO1

DESINFECCAD DOS

DESINFECGAD DDS LOTES | DESINFECCAD DOS LOTES LOTES C08, ADTE AD2

CO8. ADTE AD2 QUIZENAL | CO8. ADTE AD2 QUIZENAL

DESINFECGAD DDS LOTES
CO8. ADTE AD2 QUIZENAL

FABRICA DE RACAO CURSD DE ELETRICA
NECROPSIA TODOS DS NECROPSIA TODOS 0S| NECROPSIA TODDS OS | NECROPSIA TODOS 0S
AVIARIOS JUNTO A AVIARIOS JUNTO A AVIARIOS JUNTO A AVIARIOS JUNTO A
DESINFECCAD DESINFECCAD DESINFECCAD DESINFECCAD

Lavar banheiro e vestiario + | Lavar banheiro e vestiario + | Lavar banheiro e vestiario [ Lavar banheiro e vestiario +

GELADEIRA E MOCRO GELADEIRA E MOCRO + GELADEIRA E MOCRO GELADEIRA E MOCRO
ONDAS E GELADEIRA - ONDAS E GELADEIRA - ONDAS E GELADEIRA - ONDAS E GELADEIRA -
LIMPAR POR FORA COM | LIMPAR POR FORA COM | LIMPAR PDR FORA COM | LIMPAR POR FORA COM
PAND UMIDO PAND UMIDO PAND UMIDO PAND UMIDO

DESCANSO

DESINFECGAD DDS DESINFECGAD DDS DESINFECGAD DDS DESINFECGCAD DOS
CONTROLE DE ROEDORES | GALPOES CTL.CW0.CO9E | GALPOESCT.C10.C09E |GALPOES CTI.CW0.CO9E [ GALPOES CTI.C10. COSE

ADI QUIZENAL A03 QUIZENAL ADI QUIZENAL ADI QUIZENAL
CUBSO DE ELETRICA
NECROPSIA TODDS OS NECROPSIA TODOS OS | NECROPSIA TODOS OS NECROPSIA TODOS 0S
CONTROLE DE ROEDORES AVIARIOS QUIZENAL AVIARIOS QUIZENAL AVIARIOS QUIZENAL AVIARIOS QUIZENAL
JUNTO A DESINFECCAO JUNTO A DESINFECCAD | JUNTO A DESINFECCAO | JUNTO A DESINFECCAD
SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO

PESO DOS LOTES
PESO DOS LOTES

DESINFETANTE NO
ARCOLUVIO
0S + CAL AVIARIO| CASCUDINHOS E LARVA
TODO + STALOSAN NOS | AD2, A3 E COB A TARDE |TELA SEQUENCIA CO08 -

NINHOS E RETIRAR QUANDO TIVER NA A0S - AD3
BURACOS + CAL AVIARIO | BURACOS + CAL AVIARIO | ESTERCO DOS NINHOS | FABRICA PELA MANHA
TODOD + STALOSAN NOS | TODO + STALOSAN NOS

BURACOS + CAL
AVIARIO TODO +
STALOSAN NOS
NINHOS E RETIRAR
ESTERCO DOS NINHOS

NINHOS E RETIRAR NINHOS E RETIRAR
ESTERCO DOS NINHDS ESTERCO DOS NINHOS

DESCANSD
15 HORAS: FABRICA DE
CONTROLE DE BURACOS + CAL AVIARIO | BURACOS + CAL AVIARIO |BURACODS « CAL AVIARIO | BURACOS + CAL AVIARIO BACAD
ROEDORES TODO Topo TODO TODO PULVERIZACAQ.

DBS: LAVAGEM DAS CAIXAS DE GALINHA QUANDD NECESSARIO

DESINFECCAD DE ACARD AP0S O DESCARTE DAS A!

DESINFECCAD DE CASCUDINHO DEPOIS DA LAVAGEM

DESINFECCAD COM DESINFETANTE LIQUIDO E EM PO 2 DIAS ANTES DE ENTREGAR O AVIARIO

Fonte: Tapuio agropecuéria (2024)

A limpeza e desinfeccdo dos galpdes segue o planejado na programacao. Com a saida do
lote anterior, é realizada a retirada de todo o esterco e realizada a limpeza com uma vassoura
de nylon e lavagem de toda a area do aviario com produto da base de amdnio bi-quartenario
(Figura 24). Todos os bebedouros e comedouros séo retirados para lavagem, assim como a caixa
d’agua. Toda grama ao retor ¢ capinada, mantendo uma faixa limpa, sem vegetagao de 2,5m do

aviario.
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Figura 24. Limpeza do aviario de recria.

Fonte: Arquivo pessoal

Apbs toda a limpeza, foi realizada a caiacdo geral, com prioridade para o piso e pilastras
e, em seguida, realizado o tratamento, por pulverizacdo com inseticida a base de diclorvos
(DDVP) contra &caros, cascudinhos e larvas. No sétimo dia anterior a chegada do lote, foi
realizada a desinfeccao de todos os equipamentos e da cama com Virkon ® S, um desinfetante
a base de monopersulfato de potassio com acidos organicos, surfactantes e agentes quelantes, e
é pulverizado Stalosan ® F, um sanitizante em pé de base mineral (sulfato de cobre, sulfato de
calcio, fosfato de célcio dibaciso, sulfato de ferro e 6xido férrico, 6leo de pérsica e caulim)
através do atomizador.

Apbs alojamento, o pinteiro e a recria foram desinfectados diariamente com germon ®
50, enquanto os galpbes de producdo foram desinfetados semanalmente juntamente com
aplicacdo de inseticida. Os aviarios de chdo, recebem um tratamento de cama, sendo observado
buracos para serem fechados e em caso de regido Umida, aplicacdo de cal. Todo estes
procedimentos, sdo adotados como medida para redugdo de titulos ou de contaminacdo com
patdgenos que podem estar presentes na producao.

Sempre que solicitados, os funcionarios da sanidade realizaram coleta de sangue para
analise soroldgica, sendo coletadas 25 amostras, de aves selecionadas em diferentes pontos do
galpdo. A coleta foi realizada pela via veia cefalica, sendo coletado aproximadamente 3 mL de
sangue por animal, acondicionado em eppendorf para posterior obtencdo do soro, que foi
separado, identificado e congelado. As amostras foram enviadas para a unidade responsavel
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para avaliagdo dos titulos de bronquite infecciosa, doenca de Newcastle, sindrome da queda de
postura, micoplasmose, salmonelose e doenca de Marek (Figura 25).

Figura 25. Coleta de sangue via veia cefalica para analise sorologica.
— P Ll — ; =

Fonte: Arquivo pessoal

Também foi realizado o monitoramento da infestacéo por acaros, através da coleta manual
a partir da exposic¢do da cloaca e com auxilio de fita adesiva. Durante o periodo de estégio, foi
possivel realizar 0 monitoramento e posterior contagem para realizar aplicacdo de um produto
teste (Acaritec ®), a contagem foi realizada com auxilio de microscépio portatil, sendo
quantificado os &caros em uma area de 4 cmz2. A granja ja adotava um controle dos acaros via
racdo, contudo somente nas aves e ndo no ambiente. Com o novo produto, durante o estagio

foi desenvolvido um cronograma de monitoria e de tratamento dos lotes contra &caros (Figura
26).
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Figura 26. (A) Acaros vermelhos em galinha e (B) Cronograma desenvolvido durante o

estagio pelo discente para a monitoria e tratamento.

b N

Ya

L ¥ Lote 170 Data do alojamento Sistema (Gaiola/Piso){_Piso_]
<% A Avidrio [ A5 | Data da transferénciaf 23/07/2024
Idade
Fase Data Procedimento
semanas} | Medicamentos
Cria 0 30/04/2024 - Delta Acaritec (Bicarbonato de sédio e silica amorfa)
31/05/2024 Tratamento Definigao:
z 8 7/202 Monitoria
Recria Q10712024 para ¢&0 em de galinhas , @m gaiola ou em piso.

12 31/07/2024 | Tratamento

16 01/09/2024 Monitoria Indicagéo:

20 01/10/2024

24 02/11/2024 Monitoria Controle da géo de acaros (De gallinae )

28 02/12/2024

32 03/01/2025 | Monitoria Posologia:

36 02/02/2025 \plicag@o de 1g/ave, 1 kg para 1000 aves. Pulverize todas as superficies das gaiolas

40 Monilor de para que uma camada fina e granular seja obtida
06/03/2025 apds a secagem (2 a 3 horas). Reaplicagéo do produto a cada 2 meses, ou em situagéo de

44 05/04/2025 | Tratamento surto

° 48 07/05/2025 Monitoria onitoria egaco cloaca
B 52 06/06/2025 Identificado dcaro na monitoria — Realizar tratamento (adiantamento)
56 S Mon 0 o os seg onfo onog o o, monitoria no

Fonte: Arquivo pessoal e Tapuio Agropecudria (2024)

Como forma de monitoramento da saude e bem-estar animal, a fazenda adota a rotina de
necropsias, com objetivo de avaliacdo das condi¢Ges de saude interna, focado nas condicdes
dos oOrgdos respiratérios, reprodutores e digestivos. Durante a rotina, sdo selecionados dois
animais através de aspectos previamente definidos, como: traseiro sujo, cochilando, abatido ou
com dificuldade de movimentacao. As aves sao eutanasiadas por deslocamento cervical e entdo
realizada a necropsia.

Os aspectos dos 6rgdos sao visualizados e fotografados para registro na folha de registro
de necropsia. Em caso de achados como vermes, lesGes hepaticas, hipertrofia de drgdos ou
qualquer outro problema € relatado de forma urgente para serem tomadas as devidas
providéncias (Figura 27). A verminose é um problema comum na granja, principalmente nos
lotes criados em chéo e, como tratamento, € utilizado o febendazol a 4% ou praziquantel a 10%
a depender da forma (chato ou redondo), o tratamento tem inicio e de forma continua até que

ndo seja identificado nenhum parasita na préxima monitoria.
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Figura 27. Necropsia de monitoria sanitaria.

Fonte: Arquivo pessoal

Na granja, também se adota a avaliacdo da qualidade da &gua a partir dos parametros
fisico-quimicos e microbioldgicos. As amostras sdo encaminhadas a cada 3 meses para 0 6rgao
responsavel, contudo, durante o estagio foi implementado um controle interno da qualidade
microbioldgica da agua, devido ao aumento da mortalidade em alguns lotes, com isso foi
realizada a coleta em tubos estéreis e as amostras distribuidas em placa 3M petrifilm para
coliformes fecais e Escherichia coli. Foi desenvolvido o cronograma de avaliagOes internas,
assim como a planilha de controle dos resultados e criado o procedimento operacional padrao
para a atividade (Figura 28).

Outras ac¢des sanitarias sdo tomadas na fazenda, como analise de micotoxinas dos gréos
e das rag0es, coleta para andlise histopatoldgica dos 6rgaos, coleta de sangue de lotes sentinelas,
cronograma de lavagem das caixas d’agua dos avidrios, cronograma da caixa d’agua de
abastecimento geral e cronograma de treinamentos e reciclagem com os funcionarios das

normas de biosseguridade aplicados na granja.
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Figura 28. Resultado das analises microbioldgicas de agua da granja.

Fonte: Arquivo pessoal

2.2.4 CONTROLE ZOOTECNICO

O controle ou escrituracdo zootécnica é definido como um conjunto de técnicas, estratégias
e praticas inseridas nas propriedades rurais, como um procedimento que engloba os habitos de
anotacdes e registros, com objetivo de melhorar os resultados e a promocao de um histérico
produtivo.

O controle zootécnico da granja, é realizado por diferentes pessoas. A gerente é responsavel
pelo planejamento de chegada de lotes e o preenchimento de planilhas como povoamento,
cronogramas dos aspectos sanitarios (vacinagfes, desinfeccGes, limpezas e higienizagdes),
assim como o preenchimento da planilha de producdo. A producédo é lancada diariamente a
partir do controle preenchido pelos funcionarios da granja. A producéo contabiliza total de ovos
produzidos, quebrados, sujos, trincados, moles e a mortalidade diéria. Além da producgéo, a
geréncia é responsavel pela tabulacdo do consumo semanal, repasse desse consumo para
fabrica, preenchimento da planilha de acompanhamento zootécnico do lote (Figura 29), planilha
de fotoperiodo e outras aproximadamente 48 planilhas (excluindo as que envolvem o centro de
processamento de ovos).

Na granja, os funcionarios de cada aviario, sdo responsaveis pelo preenchimento do controle
de producéo do seu lote. Na ficha de controle da cria e recria, sdo contabilizados apenas a
quantidade de sacos de racdo e a mortalidade, ja para os lotes em producdo, sdo contabilizados
por piquete, a quantidade de sacos de ragdo, producdo em numero de bandejas e mortalidade.
A mortalidade, para registro, € dividida em aglomeracdo, canibalismo, prolapso, doenca e
natural, além da contabilizacdo do nimero de aves em descarte (Figura 30). Ao final do turno
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do dia, as fichas preenchidas sdo entregues ao encarregado para deixar na geréncia, para
preenchimento da planilha de producéo.

Figura 29. Planilha de acompanhamento zootécnico do lote.

a Registro de Performance
NOVOGEN NOVOgen Brown L
Galgio: Hiimera de Aves Alojadas

Mortalidade
e

c o
C(oud) B B/Cloua)x100

< » = Uniformidade e Peso Corporal

Fonte: NovoGen (2024)

Figura 30. Ficha de producéo.

Fonte: Arquivo pessoal

Os funcionarios da sanidade, também sdo responsaveis pelo preenchimento principalmente
das fichas de necropsias, assim como o registro fotografico da inconformidade, pela pesagem
dos lotes e entrega dos valores a geréncia, que posteriormente ird4 calcular o peso médio,
uniformidade, percentual de aves abaixo ou acima do peso e diferenga com o peso da linhagem

segundo o manual (Figura 31).

Figura 31. Planilha de controle de peso dos lotes.

TAPUIO | Peso |
A05-Caipira Data de Alojamento: 30104124 Intervalo de pesos: | Menor | Maior |
Data da Pesagem: 17112124 1,320.0 2,660.0
Peso Padrao: 1,910.0 Var. da Balanca (g): 20
436,020 | 239 |
239 1,824.35
16 2,006.79 -4
21 1,641.92
37
202 84.5%

Fonte: Arquivo pessoal
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2.2.5 CENTRO DE PROCESSAMENTO DE OVOS (CPO)

O centro de processamento de ovos, denominado na fazenda como “Casa do Ovo”, é 0 local
dedicado a recepcdo, classificacdo, processamento, embalagem e expedicdo dos ovos
comercializados.

Estruturalmente, a CPO é composta pela barreira sanitéaria, sala de limpeza, sala de
recepcdo, sala de classificacdo, embalagem, datacdo, controle de qualidade e expedicdo. A

barreira sanitaria é a Unica entrada permitida para acesso dos funcionarios, contém pedilavio e

lavabotas, pia para lavagem de maos e cortina de ar, além de armadilha contra vetores (Figura
32).

Figura 32. Barreira sanitéria do centro de processamento de ovos.

73

Fonte: Arquivo pessoal

A sala de classificacdo, compreende toda a maquina classificadora, que engloba a
lavagem dos ovos, secagem, ovoscopia, banho de 6leo mineral e a classificagdo (Figura 33). A
sala de recepgdo € o local onde os ovos sdo recepcionados, a sala de lavagem é a sala de
higienizacdo de todo material como bandejas e pallets, sendo seu acesso é pela area externa da
CPO. Todo material limpo tem sua entrada dentro da zona limpa da CPO e a entrada de material
sujo ocorre pela janela da recepcédo, zona suja. Os demais setores, sdo segmentadas em uma
area comum, com acesso Unico. A area de controle de qualidade (CQ), compreende desde o

administrativo da rotina de CQ até as avalia¢fes do tempo de prateleira.
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A rotina da CPO inicia com a recepcdo dos ovos, que ocorre somente atraves da janela de
recepcdo, equipada com uma cortina de ar, que impede a entrada de insetos (Figura 34). As
bandejas séo recepcionadas pelo funcionario interno e acondicionadas em pallets plasticos, com
torres de no maximo 15 bandejas e organizadas por lote e por tipo de ovo (caipira ou

enriquecidos).

Figura 33. Classificadora.

Fonte: Arquivo pessoal

Normalmente, ovos sdo recepcionados em um dia e classificados no dia posterior,
contudo a rotina de classificacdo € variada. Apos a recepcao, as bandejas passam por uma pré-
selecdo manual, retirando os ovos trincados, quebrados e sujos, sendo estes ovos descartados,
contudo o decreto n®9.013/2017 do Regulamento de Inspecdo Industrial e Sanitaria de Produtos
de Origem Animal (RIISPOA), permite a utilizacdo destes ovos exclusivamente para
industrializacdo, mas ndo ocorre na fazenda. Todas as bandejas recepcionadas séo quantificadas

e registradas em planilha de recepcdo, assim como 0s ovos descartados.
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Figura 34. Recepcéo de ovos.

Fonte: Arquivo pessoal

As bandejas por lote entdo sdo levadas a classificadora, onde com auxilio de sugadores,
0s 0vos sdo colocados sob a esteira e em primeira etapa lavados, com agua clorada em 0,2 a 2
ppm e a uma temperatura de 35 e 45 °C, com auxilio de escovas com rotacdo automatica.
Posteriormente, seguem para a secadora, equipada com campanula a gas que também possui
escovas de rotacdo automatica para retirada das sujidades que podem ter ficado, a secagem
ocorre a uma temperatura de 60 a 85 °C (Figura 35).

Figura 35. Esteira, lavagem e secagem dos ovos.
- g

Fonte: Arquivo pessoal

A ovoscopia é realizada em um ambiente escuro com uma mesa com feixe de luz abaixo

da esteira onde os ovos sdo conduzidos. Durante o procedimento sdo retirados 0s ovos néo
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conformes, aqueles que estdo quebrados, sujos, fissurados ou trincados, além de ovos com duas
gemas, sem gemas e com manchas de sangue. Ao final de cada lote, a quantidade de ovos ndo
conformes ¢é registrada em planilha, de acordo com o tipo da ndo conformidade. Além disto,
devido a incidéncia de alta luminosidade, o funcionario que fica na ovoscopia € substituido a
cada lote (Figura 36).

Logo apos a saida da ovoscopia, 0s ovos passam entdo por um banho de éleo mineral com
objetivo de recompor a cuticula de protecdo dos ovos que foi retirada na lavagem. A cuticula é
uma camada fina formada por glicoproteinas insollveis em agua que engloba o ovo apds a sua
formacdo, sendo depositada no Gtero, quando integra, constitui a principal barreira efetiva
contra microrganismos (Macari e Maiorka, 2017). No processo da lavagem, esta cuticula é
removida, sendo assim a necessidade da recomposicao de forma artificial. Em seguida, 0s ovos
sdo recepcionados pelas células de pesagem simultaneas e colocados na esteira de acordo com
a classe de peso estabelecida e calibrada (Figura 37). Durante o estdgio, os ovos foram
classificados em Jumbo (minimo de 68g), extra (minimo de 58g e méximo de 67,99g), grande
(minimo de 48g e maximo de 57,99¢g) e médio (maximo de 47,999), seguindo a Portaria do
MAPA n° 1.179 de 09/2024. Por fim, os ovos sdo embalados de acordo com a demanda

solicitada a pedido dos fornecedores.

Figura 36. Ovoscopia dos ovos.

/ B, \'\.\ — ,\v’_v '_,
R \{'\ * ’*\r‘f‘r/
7z \ W"\ "‘\"""'& X o Sl 4
é;¢ ‘h"*""""'"*“r-v‘

- \&’A—w—--u——-

PERINRNEETT

¥

“ ‘-" ‘H”A’-rv
P.Y Jorl Tttt
L 2 A et el el o 2

vyyw-@,ﬁ"' v

Fonte: Arquivo pessoal

46



Figura 37. Classificacdo por peso.

Fonte: Arquivo pessoal

A fazenda produz 4 tipos de ovos, doninho (DN), Mr. Caipira (MCP), Mr. Omega (MO)
e Mr. Satde (MS). O doninho sdo ovos caipiras comuns, 0 Mr. Caipira sdo ovos caipiras
enriquecidos com vitamina D, Mr. Omega sdo os ovos enriquecidos com 6mega 3e 0 Mr.
Salde sdo o0s ovos enriquecidos com vitamina E e selénio. Os ovos DN e MCP, possuem
embalagens com 6, 10, 12, 20 e 30 ovos, variando em bandejas de papeldo de polpa verde,
bandejas pléasticas cristal e bandejas de isopor de polpa verde. Ja os ovos MO e MS sao
embalados com 6 ou 12, em bandejas plésticas cristal (Figura 38).

Figura 38. Ovos enriquecidos e caipiras da Tapuio agropecuaria.
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Todos os rétulos passam pela datacao diariamente, contendo o nimero do lote com a data
da recepcéo, data de classificacdo e a data de validade, adotando-se na fazenda Tapuio 30 dias
apos a recepcao. Ao final de cada lote passado, também € registrado pelo funcionario da
datacdo, a quantidade de rotulos utilizadas e as embalagens que foram utilizadas, em planilha
de controle. Ao final da embalagem, as bandejas sdo encaixotadas e dirigidas sobre pallets para

a area de expedicdo (Figura 39).

Figura 39. (A) Datacéo e (B) area de expedicéo.

%
Fonte: Arquivo pessoal

Dentro da CPO, a principal responsavel € a nutricionista que atua no controle de
gualidade. Sua rotina de trabalho envolve o acompanhamento de todo o processamento dos
ovos, assim como a limpeza e higienizacéo da barreira sanitéria, abastecimento e organizacao
dos setores da CPO, bem como verificar as planilhas diarias que englobam verificacdo de cloro
e pH da agua, temperatura dos setores (lavagem e secadora), calibracdo das balancas, além da
qualidade dos ovos. No total sdo preenchidas 42 planilhas divididas em mensais, quinzenais,
semanais e diarias, este controle, com auxilio dos programas de autocontrole e as boas préaticas
de fabricacdo, permitindo o melhor desempenho da industria, com a reducdo de perdas.

Para a avaliacdo da qualidade de ovos, a nutricionista responsavel pelo controle de
qualidade da CPO, realiza diversos testes, em que uma vez ao més € separado uma bandeja com
30 ovos variados de cada lote, e sdo realizadas na propria empresa as avaliacdes de coloracao
de gema, escore de casca, peso do ovo, peso da casca, peso do albumen, peso da gema,
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porcentagem de casca, porcentagem de gema, porcentagem de albimen, peso de casca, peso de
casca por superficie de &rea e espessura de casca. Além disso, diariamente sdo separados seis
ovos de cada lote para serem armazenados e realizada a avaliacdo do tempo de prateleira (shelf-
life). Os ovos armazenados sdo avaliados somente no Gltimo dia de vencimento, sendo avaliados
qualidade da gema (altura e cor), qualidade do albumen (altura e aparéncia) e a qualidade da
casca visando os aspectos de escore de transluscéncia da casca (Figura 40).

Figura 40. Qualidade de ovos.

Fonte: Arquivo pessoal

Os ovos também sdo encaminhados para as principais empresas que realizam o
acompanhamento técnico da granja, para ser realizada a avaliacdo da sua qualidade, a partir do
Digital Egg Tester DET 6500 da Nabel. Além disto, ocorre 0 acompanhamento também dos
pontos criticos da classificadora, realizado com a avaliagdo a partir do ovo eletronico,
equipamento desenvolvido por uma empresa de assisténcia técnica e comercial. O ovo
eletronico permite avaliar os principais pontos criticos da classificadora que podem estar
causando quebras, fissuras ou trincas (Figura 41). Durante o estagio foi possivel realizar o

acompanhamento da avaliacdo com auxilio do ovo eletrdnico e, juntamente com a empresa de
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assisténcia, construir o relatério, gerando as informagfes dos principais pontos criticos da
classificadora e assim realizar os ajustes. Os principais pontos criticos avaliados foram a queda

para entrada na secadora, saida do banho de 6leo mineral e braco de cargas de pesagem, que

podem ser 0s principais motivos para trincas e fissuras nos ovos.

AN

Figura 41. Ovo eletronico.
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Fonte: Arquivo pessoal

Semestralmente, sdo selecionados 0s ovos enriquecidos que sao encaminhados para uma
empresa externa para avaliagdo dos teores de vitamina D, vitamina E, selénio e 6mega 3 e 6,
para confirmar o enriquecimento desses ovos.

Ao final da rotina, a classificadora e as demais areas da CPO sdo devidamente
higienizadas com desinfetante e amo6nia quaternaria, com uso de escovas. A responsavel
verifica todas as condicGes de limpeza e se da por terminado o expediente. A expedicdo é o
setor da CPO que ocorre em horério variado, aguardando os caminhdes da prépria empresa para

fazer o carregamento e a organizacgao das caixas ja seladas para a expedicdo (Figura 42).
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Figura 42. Doca de carregamento da expedicao.
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Fonte: Arquivo pessoal

Outra etapa muito importante na rotina do controle de qualidade, é a rastreabilidade dos
ovos. A rastreabilidade engloba as planilhas de controle preenchidas na recepcao, na ovoscopia
e na embalagem dos produtos, assim a planilha da rastreabilidade € preenchida, quantificando
0S 0vos recepcionados em bandejas, retirada da quantidade de ovos ndo conformes e assim
obter o valor de ovos aptos, comparando com o valor de bandejas expedidas. A rastreabilidade
dos produtos é descrita a partir do Decreto n°® 9.013 de 29 de marco de 2017 do MAPA, como
a capacidade de identificar a origem e seguir a movimentacao de um produto, principalmente
de origem animal, durante as etapas de producdo, beneficiamento, distribuicdo e
comercializacdo, além do controle de matérias primas, ingredientes e insumos utilizados no
sistema de producdo dos animais (BRASIL, 2017). A rastreabilidade dos produtos alimenticios
surgiu como uma forma de controle para as preocupacfes ap0Os surtos de doencas, como a
salmonelose e a colibacilose, gerando produtos contaminados para comercializacdo, se
tornando uma ferramenta essencial e importante para a garantia da seguranca dos alimentos e
que permite a obtencdo, por parte dos consumidores, diversas informacBes necessarias do
produto adquirido (ZHAO et al., 2017). Durante o estagio, foi desenvolvida uma planilha
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automatica para o preenchimento da rastreabilidade, para reduzir o trabalho com o
preenchimento manual.

Durante o estagio foi possivel realizar o acompanhamento da rotina de controle de
qualidade na CPO, desenvolvendo as atividades de verificacdo das planilhas, qualidade dos
ovos, amostragem de produtos, preenchimento da rastreabilidade e auditérias de higiene pessoal
e do ambiente.

2.2.6 OUTRAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS: PRODUCAO DE BUFALAS

O setor da pecuaria, como denominado na fazenda, tem como objetivo principal a
producgdo de leite de bufala, mas também realiza a venda de bezerros. Durante o estagio, as
atividades exercidas foram compreendidas apenas em conhecer a produ¢do, manejo no

bezerreiro e atividades no laticinio.
2.2.6.1 Bezerreiro

O bezerreiro é compreendido por quatro setores, 1, 2, 3 e 4, que variam de acordo com
a idade ou peso dos animais. No bezerreiro 1, € compreendido de 1 a 30 dias de idade, o
bezerreiro dois de 31 a 60 dias, bezerreiro 3, quando atingem 90 kg e por fim bezerreiro 4
guanto atingem 150 kg e recebem a vacina contra brucelose. Como controle, os bezerros sdo

pesados semanalmente para acompanhamento do desenvolvimento animal (Figura 43).

Figura 43. (A) Bezerreiro 1, (B) bezerreiro 3 e (C) pesagem dos bezerros do 2.
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Fonte: Arquivo pessoal
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No 1° dia de vida, os bezerros sdo levados a piquetes juntos com sua mée, onde é
realizado a mamada do colostro e 0s primeiros cuidados, como corte e cura de umbigo,
identificacdo (nimero da mée + o nimero de ordem do bezerro), aplicacdo de vermifugo e
polivitaminico (oral). Sdo pesados, registrados em planilha e permanecem um dia em piquete
junto a sua mde. No segundo dia de nascido, o bezerro é colocado junto ao lote B1,
permanecendo durante toda a fase inicial com consumo de concentrado e sal mineral. A dgua
do bebedouro é trocada duas vezes ao dia, com oferta de dgua limpa e de qualidade. Além da
disponibilidade de concentrado, os bezerros sdo levados para amamentacédo, na sala de amas de
leite, onde consomem aproximadamente 3 a 4 litros, o aleitamento se estende até 60 dias, e cada
ama amamenta 2 ou 3 bezerros além da sua cria (Figura 44). Durante o tempo de mamada, as
bufalas recebem no cocho concentrado a base de milho, soja e sal mineral, fabricado na prépria

fabrica da fazenda.

Fonte: Arquivo pessoal

Aos 7 dias de nascimento, as bezerras passam por descorna, em o animal € submetido a
anestesia local e apds 20 minutos o bot&o do chifre € cortado e posteriormente cauterizado com
ferro quente, sendo o processo encerrado apenas quando nédo se observa nenhum sangramento
na regido. A descorna é realizada com objetivo de facilitar o manejo diario, manejo de

transporte, reducdo da diminuicdo das competicGes e a promoc¢do estética e uniforme do
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rebanho comercializado (Figura 45). Posteriormente, é aplicado sulfadiazina de prata como

hemostatico e cicatrizante.

Figura 45. Descorna em bezerras bubalinas.
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Fonte: Arquivo pessoal

2.2.6.2 Ordenha

A ordenha era realizada todos os dias, duas vezes ao dia, por meio de ordenhadeira
mecanica tipo carrossel. O manejo iniciava as 5 e as 16 horas, sendo o tempo de término
variavel, de acordo com o nimero de vacas em lactacgdo.

Os animais eram recolhidos nos piquetes e conduzidos até o curral de espera, equipado
com massageadores e jatos d’agua para promogdo do bem-estar animal. A fila de ordenha era
separada por lote de producgdo: ponteiras (producdo média de 9L/dia), médias (7L/dia), secando
(6L/dia) e prenhas. As prenhas ndo era um grupo ordenhado, somente levadas para adaptacao
ao manejo de ordenha. Todos os grupos recebiam concentrado de acordo com o lote. A ordenha
ocorria de forma higiénica, com realizacdo de lavagem dos tetos, teste da caneca telada, pré
dipping, ordenha e por fim pds dipping e conduzidas a piquetes para pastejo (Figura 46).
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Fonte: Arquivo pessoal

Como controle zootécnico, era realizado o controle leiteiro a cada 15 dias, somando
duas vezes ao més, a partir do medidor de producéo leiteira individualizado e posteriormente
tabulados no sistema. Todo o leite ordenhado era conduzido para tanques de expanséo, via

tubulacédo diretamente para o laticinio.
2.2.6.3 Laticinio

O laticinio era constituido pela sala de recepg¢éo e producéo, sala de higienizacao, salga,
armazenamento, camara de secagem 1, camara de secagem 2, estoque, laboratério fisico-
quimico e laboratdério microbioldgico. Todas as instalagfes seguiam as normativas do RIISPOA
(Figura 47).

Todos os funcionarios, antes de adentrarem as instalacfes, tomavam banho e vestiam a
roupa do laticinio, assim como eram bem barbeados, higienizados e toda terca-feira da semana,
passavam por swab das maos para avaliacdo e controle microbiolégico. Em caso positivo, o

funcionario recebia adverténcia e suspensdo das atividades do dia (Figura 48).
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Figura 47. Instalacdes do laticinio.

Fonte: Arquivo pessoal

Figura 48. Laboratorio de microbiologia do laticinio.

Fonte: Arquivo pessoal

56



A producdo do dia variava de acordo com a saida das pracas e os pedidos, sendo
produzidos os queijos mozzarela, ricota, minas frescal, bocconcini, coalho, provolone e a
burrata. Diariamente eram produzidos o coalho, ricota, mozzarela e a burrata, como forma de

possuir estoque suficiente para as vendas, por serem 0s produtos mais vendidos (Figura 49).

Figura 49. (A) Producdo da massa filada de mozzarela, (B) mozzarela em barra e (C) provolone

em forma para maturagao.

Fonte: Arquivo pessoal

O fluxograma de producéo segue-se de leite recepcionado, pasteurizado, coletado amostra
para analises fisicas e quimicas e posteriormente destinado para os tanques de producédo
especifica. Durante o estagio foi possivel acompanhar a producdo da burrata e da mozzarela, o
trabalho com a massa filada, de cor esbranquigada, se dava de forma manual, sendo realizado
0s recortes da massa para a producdo da manta da burrata, ainda com a massa quente. A manta
era aberta, adicionada de creme de leite e pedacos da mozzarela filada e realizado o né de
fechamento da burrata. As bolas entdo eram transportadas para embalagem, onde eram
colocadas na embalagem especifica de 250 gramas, com solucdo salina (salmoura).

No estagio, realizou-se a maior parte das atividades no laboratério de microbiologia, onde
apos o final de cada producdo, amostras dos queijos eram retiradas dos lotes e realizada a
avaliacdo a partir de placas petrifilm 3M. A sala era esterilizada com luz ultravioleta (UV)
durante 20 minutos, apds, os produtos eram desembalados, pesados 10 gramas em balanga
analitica e diluidos em agua destilada esterilizada e posteriormente colocadas sobre placa com
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auxilio de uma pipeta. Ap6s 24 horas de incubagdo era realizada a leitura das placas e registrado

em planilha, e uma nova avaliagdo com 48 horas.
2.2.7 TREINAMENTOS

Em uma empresa agropecudria, o treinamento e a capacitacdo de funcionarios séo de
fundamental importéncia para o sucesso e a padronizagdo dos processos na empresa e assegurar
a eficiéncia produtiva. Durante o estagio, foi observado alguns déficits na granja, fabrica e na
CPO, e assim elaborados treinamentos para acdes corretivas. Os treinamentos realizados foram:

* Importincia da agua — Foi abordado a principal importancia da dgua para a avicultura

e producao de ruminantes, assim como suas fun¢des para os animais, qualidade da agua,

principais tipos de fontes, contaminantes na dgua, clora¢do, importancia da cloracao,

como deve ser realizada, limpeza periddica das caixas d’agua e registro e controle de
limpeza.

= Controle preventivo de pragas e roedores — Foram abordados topicos de conhecimento
da espécie alvo, riscos, aspectos de biosseguridade, controle preventivo, principais tipos
de iscas, delimitacdo de area e preenchimento das planilhas de pragas e roedores.

Durante o estagio, também foi possivel participar da semana de seguranca do trabalho,

que consistiu em uma semana de orientagcbes sobre as normativas, sobre seguranca de

equipamentos e atividades ludicas, como brincadeiras e jogos para os colaboradores.

3. CONSIDERACOES FINAIS

O estagio na Tapuio Agropecudria foi uma experiéncia enriquecedora para 0 meu
crescimento pessoal e profissional. Durante este periodo, tive a oportunidade de vivenciar na
pratica os conhecimentos adquiridos ao longo da minha formacéo académica, além de expandir
meu aprendizado com novas experiéncias. A imersdo nas diferentes etapas do processo
produtivo, desde o manejo inicial até a obtencdo do produto final, foi fundamental para
compreender a complexidade e a relevancia da atuacdo do profissional zootecnista. Essa
vivéncia reforcou meu compromisso com a busca por solugfes inovadoras e sustentaveis no

setor agropecuario.
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